
RUSSIAN ENGLISH 
Сальники стальных компенсаторов следует подтягивать при 
давлении не выше 1,2 МПа (12 кгс/см2) осторожно, чтобы не 
сорвать болты. 
 

Steel compensator stuffing-boxes should be tightened carefully at a 
pressure not exceeding 1,2 MPa (12 kgf/cm2) to avoid stripping the 
bolts. 

Добивку сальников компенсаторов и арматуры допускается 
производить при избыточном давлении в трубопроводах не более 
0,02 МПа (0,2 кгс/см2) и температуре теплоносителя не выше 45 
°С. Заменять сальниковую набивку компенсаторов разрешается 
после полного опорожнения трубопровода. 
 

The compensator stuffing-boxes and fittings can be packed up at a 
piping overpressure within 0,02 MPa (0,2 kgf/cm2 ) and at heat-carrier 
temperature within 45 °С. Stuffing-box packing can be replaced after a 
complete pipeline emptying. 

В  целях повышения  надежности мазутопроводы в зданиях 
должны выполняться из усиленных стальных бесшовных труб 
повышенного класса с минимальным количеством фланцевых 
соединений.  
 

In order to enhance safety, mazout pipelines in buildings must be 
formed of high-class reinforced seamless steel pipes with a minimum 
number of flange couplings. 

При применении фланцевых соединений должны использоваться 
фланцы типа "шип-паз" или другие им подобные, а поверхность 
фланцевых соединении условным диаметром Ду=50 мм и более 
закрываться кожухами для предотвращения возможного 
фонтанирования. 
 

In case of flange couplings, those of the tonguing and grooving or 
similar types must be used, while the surface of the flange couplings 
with a conventional diameter of ND=50 mm and above must be 
covered by mantles to prevent any possible spouting. 

Для обучения правильным, самостоятельным и быстрым 
действиям в условиях возможного пожара и взаимодействия с 
пожарными частями, с эксплуатационным и ремонтным 
персоналом должны проводиться противопожарные тренировки 
(цеховые, объектовые и совместные с пожарной охраной МВД РФ) 
в соответствии с требованиями "Инструкции по организации 
противопожарных тренировок на предприятиях и в организациях 
электроэнергетики". 
 

With the purpose of reaching correct, unassisted and quick actions, in 
situations of possible fires and for cooperation with fire departments, 
the operating and repair personnel must receive fire trainings (within 
workshops, facilities and together with the fire control service of the 
Ministry of Internal Affairs, RU) in compliance with the requirements 
of “Guidelines on organizing fire trainings in power industry enterprises 
and organizations”. 

Параметры режимов механической обработки деталей 
конструкций следует определять с учетом основных показателей 
механических свойств стального проката: предела текучести, 
временного сопротивления растяжению, относительного 
удлинения, а также модуля упрочнения. Рекомендуемые значения 
этих показателей для использования при расчете параметров 
режима приведены в приложении А. 

The parameters of design detail machining should be defined 
considering the key indicators of the mechanical properties of rolled 
iron: the yield point, the ultimate tension, the percentage elongation as 
well as their reinforcement module. Appendix A contains the 
recommended values of these indices to be used when determining the 
parameters of machining mode. 
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